FIBER CAD
POST & CORE

DEFINITION

FIBER CAD Post & Core is a composite of glass fibers and epoxy resin
in block formats for ‘chairside’ use and in disks for laboratory use.
INDICATIONS

Preparation of anatomical and esthetic glass fiber post-and-core by
the CAD CAM system.

COMPOSITION

Glass fiber: 75-80%
Epoxy resin: 20-25%
WARNINGS

1. Do not usein patients with reported sensitivity to the components
of the formula;
2. Product of exclusive use by dental technicians and dentists.
® IMPORTANT: These instructions are based upon clinical and
laboratory studies. The success of the procedures depends on the
correct diagnosis and careful technique.

PRECAUTION e
1. Wear a mask and protective goggles during machining and final
adjustments;

2. Use rotary instruments (drills); do not use scissors or pliers;
3. After the final adjustments and cementation the
impermeabilization of the core with a resin flow — by the dentist
- is advisable.
® IMPORTANT: These instructions are based upon clinical and
laboratory studies. The success of the procedures depends on the
correct diagnosis and careful technique

STORAGE

Maintain at room temperature (19 to 23 °C) and protected from light.

TECHNICAL INFORMATION

¢ Resistance to flection:...........ccccoeueririceeniniceeseeee 1100 MPa

25GPa

* Module of elasticity:..
.10x10¢°C"

Coefficient of thermal expansion (20 - 700 °C

LABORATORY

1. Scanthe preparation of the root in the mouth or of the dental wax/
resin pattern;

2. Position FIBER CAD Post & Core in the machining equipment in

accordance with the parameters defined by the manufacturer;

Machine FIBER CAD Post & Core using tungsten carbide drills;

4. Remove the post-and-core from the equipment and make the final
adjustments with diamond drills.

CLINICAL
A. Adhesive Cementation

@

Post-and-core preparation

1. Place it in the root to check the fit. If adjustments are required,
use diamond drills;
® IMPORTANT: Do not use scissors or pliers. They mash the fibers and
damage the structure;
2. Clean the post-and-core with alcohol and dry it with air;
3. Apply a layer of silane and let it to dry for 1 min;
4. Apply the chemical adhesive on the radicular part of the structure.

Cementation proper

1. Wash the root canal with water; dry with air and absorbent paper
points. Rinse irrigating with saline and aspirate, both procedures
with Endo Tips Angelus and dry with paper tips;

2. Apply the fourth or sixth generation adhesive system (separate
flasks) according to the manufacturer's instructions;

3. Apply the selected resin cement with a spatula in the root part of
the post-and-core and/or in the root canal preparation;

4. Place the structure in the root canal, wait for the polymerization
and remove the excess of resin cement.

® IMPORTANT: It is advisable to apply a layer of a flow adhesive resin on

the post-and-core for its impermeabilization.

B. Cem

1. Place it in the root to check the fit. If adjustments are required,
use diamond points;
® IMPORTANT: Do not use scissors or pliers. They mash the fibers and
damage the structure.
2. Clean the post-and-core with alcohol and dry it with air;
3. Apply the zinc phosphate cement with a spatula in the root part of
the post-and-core and/or in the root canal preparation;
4. Place the structure in the root canal and keep it under pressure
untilthe final setting time (according to the cement manufacturer);
5. Remove the excess.
® IMPORTANT: It is advisable to apply a layer of a flow adhesive resin on
the post-and-core for its impermeabilization.
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ADVANTAGES OF FIBER CAD POST & CORE

Dentist - Chairside System

1. Esthetics: preparation of metal-free prostheses without requiring
opacification of the core;

2. Strength: withstands mechanical forces near 1000 MPa - 3
times greater than average maximum chewing loads;

3. Retention: anatomical fit in root canal promotes high adhesion
between post-and-core and root canal;

4. Safety: modulus of elasticity similar to dentin’s minimizes risk of

root fracture;

5. Technical Simplicity;

6. Same process of root canal preparation, similar to cast metal post
technique;

7. Easy cementation procedures with adhesive or zinc phosphate
cements;

8. Easy adjustments if compared to cast metal posts.

Dental Technician - Laboratory System

1. Feasibility of CAD-CAM procedure greater than casting process;

2. Excellent cost/benefit ratio if compared to cast metal posts;

3. Addition of a differentiated and innovative service to the
laboratory portfolio.

ESPANOL

DEFINICION

EI FIBER CAD Post & Core es un compdsito de fibras de vidro y resina
epoxi en el formato de bloques para el sistema chairside y blanks
(discos) para el sistema dental laboratory.

INDICACIONES

Fabricacién de nticleos anatomicos y estéticos en fibras de vidrio por
el sistema CAD CAM.

COMPOSICION

75-80 % Fibras de Vidrio y 20-25% Resina Epoxi.

ADVERTENCIAS et essssssssss st essssssnns
1. No use en pacientes que son sensibles a los componentes de la
formula;

2. Producto de uso exclusivo del Técnico en Prétesis Dental y
Odontélogo;
® IMPORTANTE: Las informaciones contenidas en este prospecto son
resultados de los estudios cientificos, clinicos y de laboratorios. El
éxito de los procedimientos depende del diagndstico y la técnica
operatoria rigurosa.

PRECAUCIONES

1. Use mascara y lentes de proteccion durante la maquinacion del
material, asi como durante los ajustes finales de la pieza obtenida;
2. Realicelos ajustes de la pieza con fresas, no use tijeras o alicates;
3. Recomendase que el Odontélogo haga laimpermeabilizacion del
mufion con resina fluida después de los ajustes y cementacion.
® IMPORTANTE: Las informaciones contenidas en este prospecto son
resultados de los estudios cientificos, clinicos y de laboratorios. El
éxito de los procedimientos depende del diagndstico y la técnica
operatoria rigurosa.

ALMACENAMIENTO

Conservar a la temperatura ambiente entre 19y 23°C y lejos de la luz
solar.
INFORMACIONES TECNICAS

2,15g/cm?
12 - 14 Kg/mm?
* Resistenciaalaflexié 1100 MPa
e Modulo de elasticidad:............cccovverererrniieieseee e 25GPa

LABORATORIO

1. Haga el escaneo de preparacion de la raiz en la boca o del patrén
del perno obtenido usando cera o resina;

2. Posicione el FIBER CAD Post & Core en el equipo de fresado de
acuerdo con los parametros definidos por el fabricante;

3. Hagaelfresado de lapieza usando fresas de carburo de tungsteno
(carbide);

4. Retire el FIBER CAD Post & Core del equipo, retire la pieza fresada
y haga los ajustes usando fresas diamantadas.

cLinico
A. Cementacion Adhesiva
Preparacion del Niicleo

1. Posicione el perno para chequear su adaptacion. Si es necesario
haga los ajustes, usando fresas diamantadas;
® IMPORTANTE: No use tijeras o alicates, porque el macerado de las
fibras altera las propiedades mecanicas del perno;
2. Limpie el perno con alcohol y seque con chorros de aire;
3. Aplique una capa de silano y dejalo secar por 1 min;
4. Aplique el adhesivo quimico sobre la parte radicular del perno;

Cementacion

1. Lave el canal con chorros de agua y seque con aire y con puntas
de papel absorbente. Irrigacion com suero fisiolégico y aspirar,
los dos procedimientos com Endo Tips Angelus y seque com
puntas de papel;

2. Aplique el sistema adhesivo de cuarta o sexta generacion (frascos
separados) segn las instrucciones del fabricante;

3. Mezclé el cemento resinoso seleccionado y aplique en la parte
radicular del perno y/o en el conducto;

4. Posicione el nicleo en el conducto, aguarde la polimerizacion
completa y retire los excesos.

® Recomendase aplicar una capa de resina adhesiva fluida sobre el

muiion para hacer la impermeabilizacion.

B. Cementacion con fosfato de zinc

1. Posicione el perno para chequear su adaptacion. Si es necesario
haga los ajustes, usando puntas diamantadas;

® IMPORTANTE: No use tijeras o alicates, porque el macerado de las

fibras altera las propiedades mecanicas del perno.

2. Limpie el perno con alcohol y seque con chorros de aire;

3. Mezclé el fofato de zinc seleccionado y aplique en el conducto
y/o sobre la parte radicular del perno;

4. 4. Posicione el perno en el conducto manteniéndolo bajo
presion; aguarde el tiempo indicado por el fabricante del cemento
de fosfato de zinc;

5. Retire los excesos del cemento;

6. Recomendase aplicar una capa de resina adhesiva fuida sobre el
mufion para hacer laimpermeabilizacion.
® Recomendase aplicar una capa de resina adhesiva flow sobre el
ntcleo para hacer la impermeabilizacién.

VENTAJAS DEL FIBER CAD POST & CORE

Odontologo - Sistema Chairside

1. Estética: confecccion del prétesis metal-free sin necesidad de
opacificacion del perno;

2. Resistencia: soporta fuerzas mecanicas cerca de 1.000 Mpascal,
es decir, 3 veces mas que la carga maxima de masticacion;

3. Retencion: posicién anatomica en el conducto asegurando una
alta adhesién del perno;

4. Seguridad: médulo de elasticidad similar a la dentina que
disminuye los riesgos de fractura de la raiz;

5. Simplicidad Técnica;

6. Proceso de fabricacion universal, similar al nucleo colado
fundido;

7. Cementacion facilitada debido al uso de cementos resinosos o
fosfato de zinc;

8. Facilidad en el ajuste, muy superior al nicleo colado fundido.

Técnico en Protesis — Sistema Dental Laboratory

1. Practicidad en el proceso de fabricacion por CAD-CAM muy
superior al proceso de fundicion;

2. Alto custo/beneficio con relacion al nicleo colado fundido;

3. Inclusion de un servicio diferente e innovador en la cartera del
laboratorio.

PORTUGUES

O FIBER CAD Post & Core é um compésito de fibras de vidro e resina
epoxi nos formatos de blocos para uso ‘chairside’ e em discos para
uso laboratorial.

Confecgao de nucleos anatomicos e estéticos em fibras de vidro pelo
sistema CAD CAM.

75-80% Fibras de Vidro e 20-25% Resina Epoxi.
ADVERTENCIAS

1. Nao utilize em pacientes com relatada sensibilidade aos
componentes da formula;
2. Produto de uso exclusivo do Técnico em Prétese Dentéria e
Cirurgido-Dentista;
® IMPORTANTE: As informagdes contidas nesta bula sdo embasadas
em estudos clinicos e laboratoriais. O sucesso do procedimento
depende do diagndstico correto e técnica operatdria criteriosa.

1. Utilize mascara e 6culos de protegao na usinagem do material
assim como durante os ajustes finais da pega obtida;
2. Realizar os ajustes da pega com brocas, nao utilize tesoura ou
alicate;
3. Recomenda-se a impermeabilizagdo da pega pelo Cirurgido-
Dentista com resina flow apés ajustes e cimentagao.
® IMPORTANTE: As informagdes contidas nesta bula sdo embasadas
em estudos clinicos e laboratoriais. O sucesso do procedimento
depende do diagndstico correto e técnica operatdria criteriosa.

ARMAZENAMENTO

Manter em temperatura ambiente entre 19 a 23 graus Celsius e ao
abrigo da luz.

2,15g/cm?
12 - 14 Kg/mm?

¢ DurezaBrinell:
¢ Resisténcia a flexa

LABORATORIAL

1. Faga o escaneamento do preparo da raiz na boca ou do nicleo
dental obtido por cera ou resina;

2. Posicione o FIBER CAD Post & Core no equipamento de usinagem
acordo com os parametros definidos pelo fabricante;

3. Faga a usinagem da peca utilizando brocas de carbeto de
tungsteénio (carbide);

4. Retire o FIBER CAD Post & Core do equipamento, remova a pega
usinada e faga os ajustes utilizando brocas diamantadas.

cLinico
A. Cimentagao Adesiva
Preparo do Niicleo

1. Posicione o ntcleo para verificar sua adaptagao. Se necessario
ajustes, faga-o com brocas diamantadas;

® Nao utilize tesoura ou alicates, pois a maceragdo das fibras altera as

propriedades mecanicas do pino;

2. Limpe o ntcleo com alcool e seque com jatos de ar;

3. Aplique uma camada de silano e deixe secar por 1 min;

4. Aplique o adesivo quimico sobre a parte radicular do ntcleo;

Cimentagao

1. Lave o canal com jatos de 4gua e seque com ar e pontas de papel
absorvente. Lavar irrigando com soro fisioldgico e aspirar, ambos
procedimentos com Endo Tips Angelus e seque com pontas de
papel;

2. Aplique o sistema adesivo de quarta ou sexta geragao (frascos
separados) segundo instrugdes do fabricante;

3. Espatule o cimento resinoso selecionado e aplique na parte
radicular do nicleo e/ou no conduto;

4. Posicione o ntcleo no conduto, aguarde a polimerizagao e
remova excessos.



® Recomenda-se aplicar uma camada de resina adesiva flow sobre o
nicleo para sua impermeabilizagao.

B. Cimentagao com fosfato de zinco

1. Posicione o nicleo para verificar sua adaptagao. Se necessario
ajustes, faga-o com pontas diamantadas;
® Nao utilize tesoura ou alicates, pois a maceragao das fibras altera as
propriedades mecanicas do pino.
2. Limpe o nicleo com alcool e seque com jatos de ar;
3. Espatule o fofato de Zinco e aplique no conduto e/ou sobre a parte
radicular do nicleo;
4. Posicione o niicleo no conduto mantendo-o sob pressao; aguarde
o tempo indicado pelo fabricante do cimento de fosfato de zinco;
5. Remova os excessos.
® Recomenda-se aplicar uma camada de resina adesiva flow sobre o
nicleo para sua impermeabilizagao

VANTAGENS DO FIBER CAD POST & CORE

Cirurgido-Dentista - Sistema Chairside

1. Estética: confecgdo de préteses metal-free sem necessidade de
opacificagao do ntcleo;

2. Resisténcia: suportaforgas mecanicas proximas a 1.000 Mpascal,
ou seja, 3 vezes superiores a carga maxima de mastigagao;

3. Retentividade: posicionamento anatémico no conduto garante
alta ades@o do nucleo;

4. Seguranga: modulo de elasticidade similar a dentina que
minimiza riscos de fratura da raiz;

5. Simplicidade Técnica;

6. Processo de confec¢do universal, similar ao nicleo metalico
fundido;

7. Cimentagao facilitada com utilizagéo de cimentos adesivos ou
fosfato de zinco;

8. Ajustes de fécil realizagao, muito superior ao nicleo metalico
fundido.

Técnico em Protese - Sistema Dental Laboratory

1. Praticidade de processo de confecgao via CAD-CAM superior ao
processo de fundigao;

2. Maior custo-beneficio em relagdo ao nicleo metalico fundido;

3. Inclusdo de um servigo.
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For care, see accompanying documents.
Cuidado, consultar documentos adjuntos.
Cuidado, consultar documentos acompanhantes.

o Keep under shelter of the sun.
//|T Mantener al abrigo del sol.
Manter ao abrigo do sol.
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Disposable product.
Producto de uso tnico.
Produto de uso tnico.
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<. | Keepdry.
Mantener seco.
Manter seco.
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ATTENTION: This product must be used according to the instructions
described in this manual. The manufacturer is not responsible for failure or
damage caused by incorrect handling or use.

ATENCION: Este producto debe ser usado de acuerdo con las instrucciones
de este manual. El fabricante no es responsable por fallas o dafios causados
por la utilizacion incorrecta de este producto, o por su utilizacion en
situaciones que no estén de acuerdo con este manual.

ATENGAO: Este produto deve ser usado de acordo com as instrugdes deste
manual. O fabricante nao é responsavel por falhas ou danos causados pela
utilizagao incorreta deste produto ou pela sua utilizagao em situagdes de nao
conformidade com este manual.




